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Synopsis 
You hold a practical guide about working with bearings in your hands. Basically as an example illustrated is how to machine lathe live centers, 
but  the knowhow offered here will also help one  to machine spindles, model engines,  toys,  tools, etc. Featured are small and medium size 
machines such as Sherline, UNIMAT SL DB, UNIMAT 3, Craftsman, and China Import Lathes including new lathes and vintage models. Described 
are standard designs and standard sizes as well as specialty tools such as “spring live centers” and “revolving adapters” used on metal lathes. 
Numerous drawings and shop photos are included.  
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